Tisch-Dosierroboter mit computergesteuerter Bilderkennung
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,Smart‘ 350PC iiberarbeitete Version jetzt verfiighar!!

Ausgestattet mit intelligenter 3D-Korrekturfunktion!
Perfekte Korrektur von Palette/Werkstiickneigung

Spezifikationen

(DPlatzbedarf um 30% verringert
@ Zykluszeit um 30% verringert

(@ Mefrsprachiges Betriebssystem

(DPlatzbedarf um 30% verringert

(@Verringerte Zykluszeit

I Weniger Platzbedarf durch schlankeres Design I Ausgestattet mit unserer original smart 3-D-Technologie

Der Platzbedarf fir das System ist Dank der Einflihrung des
Touchpanel PC und der kompakteren Steuerbox um 30% verringert
worden. Dadurch bleibt mehr Freiraum am Arbeitsplatz.

30% kieiner

(verglichen mit dem
bisherigen System)

Installation tberall méglich
dank Intelligenter Verdrahtung

Diese Maschine ist bestens fiir Applikatinen geeignet,
bei denen auf Werkstiicken mit Verzerrung oder

I Anwendungen Verwdlbung dosiert wird, und bei denen Werkstiicke

Bereiche haben, in denen eine Dosierung unzuldssig ist.

Smartphone-Abdeckung abdichten ECU-Versiegelung

Die 3D-Korrekturgeschwindigkeit wurde im Vergleich zu unserem
bisherigen Typ wesentlich verbessert.

Die Bearbeitungszeit verrringert sich. 300/0 verringert

(im Vergleich mit dem
Zykluszeit

Unsere bisherige
Maschine

F50prc -z

bisherigem Typ)" 1

Ausrichtungszeit fir Baugruppe

“1: Gemessen mit unserem vorgeschriebenen Verfahren

(3 Mehrsprachiger Benutzeroberfliche

I Verfiigbar in Japanisch, Englisch, Chinesisch und Koreanisch

mitgelieferte 350PC Smart Software

I Intelligentes Programm MUCA[IEN @

350PC Smart und MuCAD

arbeiten perfekt zusammen.
Das Dosierprogramm kann am PC
bearbeitet werden. 1
Die Prgrammerstellung wurde -
vereinfacht; zum Beispiel kénnen /‘ St
Programme auf Basis von s 7
Werkstuckbildern erstellt werden. = - —




Positionskorrektur mit hoher Prizision und m

I 3-D-Ausrichtfunktion

ler Effiziens fiir das Dosierungergebnis

ohne Korrektur

- Die 3DA (3D-Ausrichtung)-Funktion erlaubt die XY- sowie
rotatorische Korrektur entsprehend der Neigung einer Palette und
eines Werkstucks und die Z-Korrektur entsprechend den Ungleich-
maéBigkeiten und Durchbiegungen des Werkstiicks. Eine konstante

Dosierung entlang der Dosierstrecke wird dadurch erreicht.

Einfache Ausrichtung

Schnelle ,,Mapping*“- Funktion

Dosierkontur
Dosierkontur

Konstanter Abstand bei Werkstiicken mit Hohendnderung. Dadurch wir ein gleichmaBiges Dosierergbnis erreicht.

@Verdrehung oder Verschi [ )
einzelner Werkstiicke

man [.-I
ey | .

@Verdrehung der
Palette

g und Vi g
einzelner Werkstiicke sowie der Palette

g

- Der ausgewéhlte Ausschnitt wird automatisch per Kamera

Angefahren und herangezoomt.

Die hervorragende Kamerabedienbarkeit bietet einfache

Méoglichkeiten der Zielsuche.

Diese Funktion spart Arbeitszeit bei der Erstellung von Dosierungs-

programmen und in der Bearbeitung der Werkstiicke.

Niitziche Funktionen zur Priizessiiberwachung und Datenaufzeichnung

"Mapping"-Bildschirm Kamerabildschirm

Ziel

Umschalten &

- Messfunktion

Ein Werksttck kann auf dem Monitor vermessen und in Originalgré3e
angezeigt werden. Diese Funktion kann zur Uberpriifung des Durchmes-

sers eines Dosierungspunkts, der Linienbreite o.4. verwendet werden.

Systemkonfiguration

[ Basiseinheit ]

- Bildprotokollfunktion
"Mapping"-Bilder und Kamerabilder kbnnen gespeichert werden. Diese Funktion erlaubt
ein Speichern von Bildern des gesamten Werkstiicks vor und nach der Dosierung

sowie frei wahlbarer VergréBerungen von Details, z.B. den Dosierergebnissen.

AuBlenabmessungen

Systembaugruppen Modell Anmerkung Einheit: mm
Bilderkennung 350PCSMART—0O0O Bitte Angeben: J (Japanisch), E (Englisch), SC (Chinesisch) und K (Koreanisch)
Steuereinheit VSU350SMART-BOX montiert an Tischroboter EooB2S] s00055 | ENA0RRE] sM500053)
Dispensprogramm Editor | MuCADIV mitgelieferte Software Wi 382 482 582 682
" D| 5304 680.4 7104 8604
Basisroboter SMOOCDSS-3A Verfahrwg_eg 200mm bis 500’_nm H| s627 | se27 | s617 | 5677
Auswabhl innerhalb des Bereichs T
Dispenskopf VSU350SMART-ZUNITO1 a %
. VSU350SMART-HSS01 Standardausfiihrung o
Hohensensor " P - &
VSU350SMART-HSSOPO01 | Spezialsensor firr spiegelnde/transparente Oberflachen «
UT-Werkstiickaufnahme | SMDS-UTWBOOO-000 Auswahl von Werkstiicktrager und Zusatzfunktionen
(Temperatursteuerung, Vakuum usw.)
—— - - . - Steuereinheit
UT-Einheit VSU350-UT1 Hilfseinheit fir konstante Dosierqualitat. UT-Werkstiicktisch erforderlich
Werkstiickaufnahme | SMDS-WBO1O10] Auswahl von Werkstiicktréger und Zusatzfunktionen Touchscreen PC
(Temperatursteuerung, Vakuum usw.)
T
[ Optionale Einheit ] ©
Systembaugruppen Modell Anmerkung Basisroboter E §
Schutzhaube SMDs-cvO-0000 Auswtahl pagsenfj zur SystemgroBe und zusétzlicher Funktion
der Sicherheitseinhausung. 365 I
Signalsaule VSU350SMART-STW
Handterminal TP-11 ENGINEERING, INC. —
: : . : st entsprechend [ A | 150)
Externer Steuereinheit | SMDS-BX-J Auswahl zwischen Folientyp und Tastentyp 15014001, Ei 1400
Andere ObjektivvergroBerung | VSU-LNS-O bei Abweichung von der StandardvergréBerungen von 2.0 m‘,ﬁé’é‘xéﬁ#m
zertifiziert und registriert. b
: . : * Anderungen bei den technischen Daten bleiben jederzeit vorbehalten.
VorsichtsmaBregeln zur Sicherheit * Alle Urheberrechte gehdren MUSASHI ENGINEERING.Nachdruck, Vervielfaltigung
Lesen Sie immer fir lhre eigene Sicherheit die und/oder Senden als elektronische Daten im Ganzen oder in Teilen dieser

ENGINEERING:;INC.

Betriebsanleitung des Geréts grindlich durch.
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MUSASHI ENGINEERING, INC.

Materialien ohne vorherige schriftliche Genehmigung ist streng verboten.
HEAD OFFICE
8-7-4, Shimorenjaku, Mitaka-shi, Tokyo, 181-0013, Japan TEL : (81)422-76-7111 / FAX : (81)422-76-7122
BRANCH

TOKYO, OSAKA, NAGOYA, SENDAI, FUKUOKA, SAITAMA, NAGANO, EAST-KANTO, AKITA, KANAZAWA
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